Oberflachenbezeichnungen
nach EN 10088

Produkt EN 10088 Awusfihrungsart
produit genre d’exécution
Kurz-
zeichen
abré-
viations
U warmgeformt, nicht warmebehandelt, nicht entzundert
formé a chaud, sans traitement thermique, pas décalaminé
warm- 1c warmgeformt, wirmebehandelt, nicht entzundert
gewalzt, formé & chaud, traité thermiquement, pas décalaminé
:;rf;nl;n ’ warmgeformt, warmebehandelt, mechanisch entzundert
1E formé a chaud, traité thermiquement, décalaminage
e ihe meéecanique
& chaud, 1D warmgeformt, warmebehandelt, gebeizt
forme formé a chaud, traité thermiquement, décapé
4 cheud warmgeformt, wirmebehandelt, vorbearbeitet (geschalt/
1X vorgedreht) / formé a chaud, traité thermiquement, usiné
(scalpé/tourné)
kaltverfestigt
=t écroui
2 kaltgewalzt, warmebehandelt, nicht entzundert
flaminé a froid, traité thermiquement, pas décalaming
oF kaltgewalzt, warmebehandelt, mechanisch entzundert
:::QW:"ZL laminé  froid, traité thermiquement, décalaminage mécanique
weiter-
verarbeitet 50 kalt Iweiterverarl‘:ieitet, wanﬂebehangelt, gebeizt
fini & froid, traité thermiguement, décapé
laminé g “Warmebehandelt, bearbeitet, (geschalt), mechanisch geglét-
gnf’g’f;md tet / traité thermiquement, usiné (scalpé), lissage mécanique
]
oB kaltgewalzt, warmebehandelt, gebeizt, kalt nachgewalzt
laminé a froid, traité thermiquement, décapeé, rélaminé a froid
oR kaltgewalzt, blankgegliiht
laminé & froid, recuit briflant
e kaltgewalzt, gehartet und angelassen, zunderfrei
faminé a froid, trempé et revenu sans calamine
geschiliffen
1G/2G =
13724 gebirstet oder mattpoliert
brossé ou poli mat
seidenmattpoliert
1K/2K R :
et poli mat satiné
fiuhrungen, poliert, blankpoliert
besondere  7/2P  justre
ggi":;z; kaltgewalzt, warmebehandett, kalt nachgewalzt mit auf-
2F gerauten Walzen / laminé & froid, traité thermiquement,
el ions rélaminé a froid avec cylindre rugueux
spéciales, TM/2M einseitig gemustert
finitions par- dessin d’'un céteé
ticuliéres
oW gewellt
ondulé
eingefarbt
2l coloré
oberflaichenbeschichtet
15/28 surface revétue
F = Flacherzeugnisse/produits plats H = Halbzeug/semi-produits
P Profile/profilés St = Stabe/barres

W

Walzdraht/fil machine

Ausfiihrlichere Angaben sind in der Norm EN 10088 Teile 2 & 3 aufgefiihrt

Des indications détaillées sont données dans la norme EN 10088, parties 2 & 3

Oberflichenbeschaffenheit
propriété de surface

Walzzunder
calamine de laminage

Walzzunder
calamine de laminage

zunderfrei
exempt de calamine

zunderfrei
exempt de calamine

metallisch sauber
aspect méetalliqgue propre

blank
briflant

glatt, Warmebehandiungs-
zunder / lisse, calamine
de traitement thermique

rau, stumpf
rugueux et mat

glatt

lisse

glatter als 1E, 1D, 1X
plus lisse que 1E, 1D, 1X

glatter als 2D

plus lisse que 2D

glatt, blank, reflektierend
lisse, brillant et réfléchissant

zunderfrei
exempt de calamine

gleichmassige Ausfiihrung
exécution uniforme

glatter als geschliffen
plus lisse que meulé

matt
mat

blank
lustré

matt, nicht reflektierend
mat, non réfléchissant

zu vereinbaren
& convenir

zu vereinbaren
a convenir

zu vereinbaren
a convenir

nur einseitig
sur une seule face

Designations des surfaces
selon EN 10088

Erzeugnisform
forme de produit
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DIN 17441

alte Kurz-
zeichen
anciennes
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